Quelle pulvérisation recherchez-vous ?

La technique de pulvérisa-
tion posséde ses propres
principes.

On parle de pulvérisation lors-
qu'un jet de liquide est désa-
grege en gouttelettes plus ou
moins fines. Les conditions,
nécessaires a cet effet, sont
en premier lieu assurées par
les principes de pulvérisation
et d'atomisation suivants:

Pulvérisation mono-fluide

Par le rétrecissement des sec-
tions de passage a l'intérieur
d'une buse, la vitesse
d'écoulement du liquide a
pulvériser augmente. Il en
resulte une transformation de
énergie potentielle en éner-
gie cinetique (vitesse). En sor-
tant de l'orifice de la buse, le
liguide se détend et produit
des lamelles de liquide a
ondes aérodynamiques. Ces
lamelles provoquent la désa-
grégation du liquide en gout-
telettes de différents diamé-
tres.

Atomisation pneumatique

Avec l'atomisation pneuma-
tigue, les différentes vitesses
d’écoulement du gaz et du
liquide produisent des ondes
de pression, incitant le liquide
a se desagreger en particules
extrémement fines. Ces dif-
férences de vitesse relative
permettent, par exemple,
d’atomiser a basse pression
des liquides visqueux. Les ato-
miseurs pneumatiques
fonctionnent selon un principe
de meélange, soit interne, soit
externe par lequel le gaz et le
liquide se reunissent a
l'intérieur ou a l'extérieur de
l'atomiseur. Selon la construc-
tion de l'atomiseur, le liquide
est soit aspiré par l'air
(siphon), scit alimenie sous
pression. En modifiant la con-
figuration de l'orifice de lato-
miseur, on peut alors produire
des formes de jet différentes.
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Atomiseurs
pneumatiques

Atomiseurs pneumatiques

a jet plat

Les atomiseurs pneumatiques
a jet plat produisent un jet plat
composé de gouttelettes ex-
tréemement fines. lls sont dis-
ponibles avec des angles de
jet allant jusqu’'a 80°. Ces ato-
miseurs sont particulierement
indiqués pour des applicati-
ons nécessitant & la fois des
gouttelettes fines et un large
impact linéaire.

Atomiseurs pneumatiques

a cone plein

A linverse, les atomiseurs
pneumatiques a céne plein
conviennent & des applications
olU I'on cherche a obtenir, soit
une projection vraiment
circulaire, soit une plus grande
portée de jet.

De maniére généerale, on fabri-
gue un cone plein allonge
avec un angle de jet d’environ
20 & 30°, On peut obtenir des
angles de jet plus grands par
le biais d'un orifice de buse a
plusieurs trous.
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Buses de
pulvérisation a cone creux

Buses de pulvérisation
axiales a cone creux
Lalimentation du liquide
s'effectue axialement. Le mou-
vemenit rotatif du liquide,
necessaire a la formation du
cOne creux, est assure au
moyen de rainures hélicoida-
les ou d’hélices fixes. Les bu-
ses de pulvérisation axiales a
cone creux engendrent les
plus fines gouttelettes réali-
sables avec des buses fonc-
tionnant par simple pression
du liquide. Dans ce cas, on
parle également de pulvérisa-
tion hydraulique.

Buses de pulvérisation ex-
centriques a cone creux
Une alimentation tangentielle,
vers la chambre de mélange,
met le liquide a pulvériser en
rotation. Il en résulte un ecran
de liquide circulaire qui
immediatement aprés sa sortie
de l'orifice, se désagrége en
goutielettes trés fines. Cette
conception se distingue par
sa haute capacité anti-colma-
tage, grace a ses grandes
seclions de passage, sans
hélice.
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Buses de
pulvérisation a cone plein

Les buses de pulvérisation a
cone plein permettent
d’'obtenir une distribution uni-
forme du liquide sur une sur-
face d'impact circulaire. La mi-
se en rotation du liquide
s'effectue au moyen d’'une hé-
lice logée dans la section de
passage libre de la buse. Le
dimensionnement et la con-
ception étudiée de I'hélice et
de la chambre de mélange
décident du déploiement du
jet, de la répartition du liquide
et de la formation des gouttes.
Les courants turbulents avec
des parameires de vitesse dif-
férents, soit tangentiels, soit
axiaux, produisent un specire
de goutte un peu plus gros-
sier dans son ensemble que
celui des buses a cone creux
comparables.

Les buses de pulvérisation
a cone plein tangentielles
sont exemptes d’hélices. Par
conséquent, elles ne
s'encrassent pratiquement
jamais. Le liquide en rofation
subit une déviation bien défi-
nie vers le centre de la cham-
bre de mélange. Il aboutit &
une répartition en surface ex-
tfrémement homogéne avec
un angle de jet particuliere-
ment stable quelle que soit la
pression.
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Les buses a jet plat pulveri-
sent sur une ligne parfaite-
ment délimitée. On peut faire
varier la longueur de cette lig-
ne en modifiant la géométrie
de l'orifice de sortie ou le liqui-
de est modelé en jet aplati en
forme d'éventail.

La structure plate de ce liqui-
de prend alors une forme la-
mellaire et se désagrége en
gouttes au fur et & mesure
qu'il s6loigne de la buse. En
adaptant les dimensions et la
forme de l'orifice, on obtient
des zones d'impact différen-
tes, a savoir parabolique, rec-
tangulaire ou trapézoidale.

Une place spéciale est réser-
vée aux buses de pulvérisa-
tion a jet miroir. Ces dernié-
res produisent un jet plat,
offrent une sécurité particulie-
re contre le colmatage et pro-
duisent des jets tranchants et
trés précis.

;. Jet rectiligne

Le jet plein rectiligne est aussi
appelé «jet primaire». En fait, il
n'est pas supposée atomiser le
liquide car il a été congu pour
obtenir un impact maximum.
Tout réside dans l'art du
fabricant qui consiste &
prévenir la désagrégation du
jet en gouttelettes, méme dans
les cas de jets a longue portée.

Buses a air
comprimeé

On utilise les buses & air
comprimeé pour linjection d'air
ou de vapeur saturée. En
regle générale, il s'agit de
buses a jet plat ou a jet recti-
ligne. Si 'on utilise des buses
a air conventionnelles, munies
de simples trous de soufflage,
alors les bruits et les siffle-
ments puissants sont souvent
une veéritable nuisance pour
l'ouie. Afin d’éviter de tels dé-
sagréments, Lechler a déve-
loppé des buses a air multi-
canauy, particulierement
silencieuses et ne consom-
mant que trés peu d'air.

Tétes de lavage

Les tétes de lavage de réser-
voir sont utilisées aussi

bien pour les petits que pour
les grands réservoirs. Elles
sont disponibles aussi bien en
tétes rotatives que fixes. La ro-
tation des tétes tournantes
s'effectue grace au liquide de
nettoyage au moyen de buses
spécialement positionnées ou
bien de turbine ou encore de
meécanismes intérieurs. Les
tétes de lavage rotatives effec-
tuent un excellent travail de
nettoyage de toute la surface
du réservoir avec des impacts
rapides et répétitifs en décro-
chant la saleté et nettoyant les
surfaces internes.

Les tétes de lavage fixes

Les tétes de lavage fixes ne
tournent pas. Elles sont uti-
lisées pour le nettoyage de ré-
servoirs ou flts relativement
petits. Toutes ces tétes fonc-
tionnent & basse pression.
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